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一、国内概况及制订本标准的目的

随着现代工业的飞速发展，作为一种经济且有效的防腐手段，热喷涂锌、铝及其合金越来越广泛地应用于各种腐蚀环境。 由于各设计及生产单位水平参差不齐，热喷涂涂层产品质量很不稳定，必需有一个统一的标准来规范涂层设计、制备及检验，使热喷涂层设计、生产及检验有章可循，有规可依。只有严格按照相应的热喷涂规范来施行，才能得到合格的热喷涂涂层。

从五十年代起，欧美发达国家就相继制订了喷锌、喷铝标准。七十年代，国际标准化组织制订了ISO 2063：1973《金属涂层——钢铁的抗腐蚀防护——喷涂金属锌和铝》；九十年代，修订颁布了ISO 2063：1991《金属和其他无机覆盖层——热喷涂——锌、铝及其合金》；进入21世纪，又修订颁布了ISO 2063：2005《热喷涂——金属和其他无机覆盖层——锌、铝及其合金》。

在我国，1988年参照采用ISO 2063《金属涂层——钢铁的抗腐蚀防护——喷涂金属锌和铝》制订了GB 9793-88《热喷涂锌及锌合金涂层》、GB 9794-88《热喷涂锌及锌合金涂层试验方法》、GB 9795-88《热喷涂铝及铝合金涂层》、GB 9796-88《热喷涂铝及铝合金涂层试验方法》四个国家标准。1997年，参照ISO 2063：1991等效制订颁布了GB/T 9793-1997《金属和其他无机覆盖层  热喷涂  锌、铝及其合金》。使用多年效果良好。

为使我国热喷涂专业水平与国际接轨，现参照新修订的ISO 2063：2005制订了本国家标准，本标准对热喷涂锌、铝及合金涂层的生产及应用具指导作用；对热喷涂行业整体水平的规范和提高具有积极的推动作用；对促进与国际间的经济技术合作与交流将具有不可替代的作用。

二、任务来源

本标准列入“中机联标〔2009〕534号”《2009年第二批国家标准制修订计划——机械工业部分》，项目编号：20091732－T－604。2010年3月由武汉材料保护研究所与江苏中矿大正表面工程技术有限公司共同完成征求意见稿。

三、本标准的制订原则

  本标准修改采用ISO 2063：2005。本标准的格式和文字叙述按照GB/T 1.1-2000《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》要求编写。

四、编制本标准的几点说明

本标准按上述制订原则制订，同时考虑到汉语和英语的不同表达习惯和GB与ISO的不同的编写要求，按照GB/T 1.1-2000《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》要求，对标准的结构和格式进行了调整,主要做了以下修改：

——取消了ISO 2063的前言；

——用“本标准”代替“本国际标准”；
——引用了部分采用国际标准的我国国家标准；
本标准的引用标准，有相关国家标准的，用相应的国家标准GB代替ISO 2063：2005引用的国际标准；没有国家标准的，仍沿用原来的国际标准。 

本标准替代GB9793-1997《金属和其他无机覆盖层  热喷涂  锌、铝及其合金》。

本标准与GB9793-1997相比主要变化如下：

——更新了所有引用文件；

——根据ISO 2063：2005的要求，去掉了GB9793-1997引用的部分国家标准和机械部标准；

——去掉了“术语和定义”中“测量面”、“基准面”和“局部厚度”的解释；

——6.1中增加“铜矿砂”和“煤炉渣”两种预处理磨料；

——去掉了附录A.1.4的“结果解释”；

——附录A.2“拉伸试验”部分比以往更详细。
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